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OMLEDEKHOMERSEKLET MERESE

Mikor és milyen gyakran?

A mianyagfeldolgozas
gyakorlata, gyakori kérdések

a muszaki mianyagok
froccsontésérdl” sorozatunk
elsd kérdese igy hangzik: Mikor
van szukseg az omledék-
hémeérseklet mérésére!

A valasz nemcsak a termek
megoldandd minoségi
problémaival foglalkozik.

Ha a2 ember megkerdez egy roccsontd

tzemben, hogy milven gyakran meénk meg

ar ormiedéekhrmérsillete], g

Iven wilaszokat
- Jnem il gyvakran’

Af0gy D8 van programozva’

WNEm udom

a gep kijelm”

1 merfikészilékink™
muanyagokbal, (D

polizcetiiok, pofamidok vagy termoplaszti

- Elromilott

A reszben knstalyos

kus polieszierak) kesrlila kivald mindsegd

formadarabok gyartdsakiar e2ek nerm kielé-

oit valaszok. Azokrdl a részben knstalyo
midanyagokbal froccsontott hibds: alkat
szekmel, amelyekel vizspalatra gs velerne.
myezesre kildtek a DuFont tedhrikal ke
pontjaba, sok esetben az a
hogy & hidmpossagok
omiedekminoseg

tapasralat,

gyakor Okd 3 rossz

Mikor és milyen gyakran kell tehat
megmerni az dmledék hémérsékle-
téet?

Az omiedéchdmérsékletet meg kell mermi:

Mindig ha

- probléma van a beepessel vagy ek
szinezodesses,
lerakadas van a froecsants szep-
sramban,
rarmlanak a formadarab mechanikal
tulajdonsapan

< rosszabb a fellleti mindseg,
iGkeletien a-srerszamktoies,

- sona képradik 2 bontosikizan
[urker képzadik a darabban,
miechanikal és optikal Gssrecsapd
cokl mutatkaznak,

- megamlethen szamesék észleihettk
A srabadon kiiolvd alvadékban

£ & feldolgezds) paraméterek bedlli-
tdsaker es optimalizalasakor |
szerszdm esetén

3. Szerszamcsere utan @ gyartds. elind-
tasakaor

4, Fendszeres dokbzokben, oy pl. mo-
crakyalttaskor, kilondsen akkor, ha
kritikis mechanilai igenybevetelak-
nek kitett biztonsagl alkatrészek
gyartasa folyik

Irpdirsebhe rvdndse bl jabbéo: AMdrs
b gs beanim hdmemdklecdrndkeali
ratodan kifabad dmledeier i
tupad kemernil oz Gmiedéken; o menbkeniie

Az amledéchdmérsdldel mere

latos: rrasrriLeT Brték kijelz
szUrehamersy (precings pir
nain, A -késriidost epy legle
atmertyl beszing eérzekelove! |
reiml, hogy a homersekletst
dekmennysegsk eseten |5 me

mere Mergskor feligtlendl
kell viselni

Mincler marés eldtl 4 pepet
pErcen at d grardst ciklusnak m
jdratr kel Ezutin a hengert kem (zer
hatrawisszilk 25 az
edenyzetben felfoguk. Home
kozben anlott az erzékelSt Gssar

omledeket alkal

nl az omledekbe és keverpetni Vastazs

bezzirdtlik kb | ke folst subiol alkair

sk a7 omiedexhomerseklet meresere
Tvobb pépek esetén

Az amiedakhomersesietl ertek meres

SEMTE BLetre cem szabad @ I
FOHARAK & JEp KEpemyen & £
ges amérsexietkielzore hagyatkod
Plds egy rmniemaiis centn habe
hémérseklpterzekeald s a e
felfogd furzt kozott coskdly Tl

harmis migres: eriekek jelent
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A beszurdhdmendvel
dekhomersexlet kiziper
pem meglelelden eldllitott dmisdék a fel
gdolpazaskon — meg abban az esetbe
Az eloirt ertelat mutatja a kel — ielentis
nomersékletbell kilsnbsenake
E.!'E'IT ar omledékhdmersakiet mardse |
megaris fontos, hagy i
_ILbQ azr omledél |klaly £541
megszemeeljuk 2z omiedek
Az omledaknek
garban kel kifolynm
lpos pogacsat kell
28 bubarekkepzodes, eros fii
d hobomlds, azazr a 1l
dekhomersesler |ole. A
amiedekkifolyis. az
deksupdr és ar Ormiedékber
mok arra utalnak, hogy riem hom
amledek s nem olvadiak fel be
Aulatum-szemesek, arar tol oalacs
omledekhdmerseklet

mert amile-

mutat A

lemel

mutathat

g 1T0%

Ty Az

»A milanyagfeldolgozas gyakorlata
~ gyakori kérdések a miiszaki miianyagok

froccsontéséro

A mindseget grdriani kell és nem vizs
galni. Az ilyen felfogasd, tudatos mindse
gl gydrtashoz a jelen |kaadvinyban
kezdodd sorozat a froccsentt gepen
dolgazd gvakorat szakemberek szdmd-
ra epyszend, sppdrtelmi de @bl drihetd
utasitdsokat aEnlisokat tartahmas A tdbr
gyalt kfrdések azokal a jellegretes
pasrtalatiokat tikedek vissza, amalyaket
a DuPont szakernberel szdmos (ric
sontd dzemben folvtatott tandcsadisal
soran gyljtotielk

A sorozatoan a mlszak) mdanyagok fel
dolpozasaral grakmn feltett kérdésekre
redpald, @ gyakorlatban hosszd évek so-
raf miegszeczett s kidolgozott know-
bt riltatjake Be

Ennek folyamin mepmutatkozott, hogy
a tapaszialt gantomunkatarsak sok cset
ben mar pagyon kordn felismenk az db
rezalt nehdrsdaket;

Az egyes kerdesek mepvialasroldsdra
dsszedliitott feleletel tulapdonképpen
sepedeszkozt jelentenek ) gvakoratl
szakembarex szdmara ahhoz hogy sike-
resen mee tudidk oldan) problémaikat &

termeléshen rendelkezesikre dllo ese-
kizekkel Mindennek pedig az az ered:
mienye: hogy a feldolzezas sorn falmes
riiles problémidk kil pagyon sokat ba
tékanyan, gyarsan, tehdt kedvezd kall-
idanak meg meg azelott. hogy
syekkiel [drma

f'f'Eﬁ':‘l b

KoWETKETT

dzok suhos
riak, =8t esetlep a vevoknd| jelentkeme-
ek
i 4o W P |'.|-'.I .'-.\,-'P -:F I
akkor van srissap 1ovabt| MZsgala

v leir aniezkedesek

Matsl.

| 4toegssa meg a CuPont-t az Interne

fir: sanan plastice dupontconm
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LATHATO ALAKI HIBAK OKAI

Milyen gondossaggal

nezzunld

W Eiosres rid Imm

e

Ercfes 5 hitimeos

LDaird gy

Il keletkezik ho o fanoddi dermcrtmetsrele soepobill mat o oedmig

Aovefy enguing, phbrr fechnk TSFTIIER |

A gyakorlott szem nagy segitség a formadarab hibitlan frocesonte-
séhez. Egyertelmiien lathato jellegzetes hibak keletkezhetnek

a formadarabon a rosszul elhelyezett vagy tdl kicsi beamld miatr,

a nem megfeleld szerszamszelldztetés vagy a szerszamban levo éles
sarkak folytin. A sorozat példdi arra szolgilnak, hogy bemutassak
a jellegzetes problémakat és feltirjak a legfontosabb befolyisold
tényezdket. Mindezt azonban a teljesség igényére valo torekves
nélkdl tessziik.

A fipyelmes, 3 pydrtott darabokat pontosan
allendrzd pépkepeld adja az  Srtek felét™ a
fricestntes mindsége szempontjanol, Dhe
melyek ezek a elleszates; [Athatd nibak a
freccsontoit alkatreszeken, mik ezednek a
leggyakonbb okar s milyen hibaelhdritas
mpeldisak adodnak! Kanmyen felismerhe
15 az érdes, hullimos fefszin A alkatrészen
Ez akkar kelethezik, ha nem megfelels
bBedmid keresrtmetszets, Ehben: a2z eset-
ben a bedmld meg a szuksdges utannyo:-
rrets idG vege algtt befagy, A lehdlés sorin
feliénd zsugorodas nem kampenzdiddi. Ez
a bedmlt keresstmetszetének novelesével
orvosalhats, Altaldban véve a betmlbosa-
toma 65 a gépfivaka furata semmiképpen

== legyen kisebl: minl arekkora a darab
falvastagsagza a megloves helyen;

A formadarabok felszingt negatvan befo-
lydsalhatia a bedmld kedvezdtien elhelye-

-
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rese Ebben a peidiban 1l kacsia begmld
keresrtmetszeie, ezen kivil az Grriledaksy.

Fir szabadon an

be 4 szemszamLreghe
anelkdl, hogy akadalytza Utkiizne
Ennel az ug

dienél lehdl az

iz DA FUFAIREDEO
lete, GEszeEtor-
ladik az anyagsugdra fo
rmegtapad

Az ilyen formadirab mechanikal 1lladon-
Sapd MEm - megle
nogy olyan alkadd

ydsl LUt vegen es ofl

Az,
rrlanke 16tre, amedy

ek nekibtkizik a szerszamba befolyd G
ek fgy jon létre a kivint
e ardltal egy zart omilede
a formalregben,

A t8bb belveges seermzdrnoknal elengedne.
tetlen, hogy elbzetesen kitoltes
{résztaltesek) végezaink &z Osszes bele
bl kikerol akatreszen. Ha 48 alkalresse
kitoladase kilonttzs mereki, :

irarmlds forrds

Ire] [enen sZet

probdle

elosztd kiegyersllyosisa nem megfele!
art jelent, hogy a nyomascsolkikenss, (listve

a7 epves halvepekhez wvearetl folasi Ut
17 e 2l }

hossza kilonbizs, Az egvenletas kibdlies

aloiFtd geometralkag vagy
recidgiallag legven kiegyensilyozott. Az el
=6 esetben d: konstrukoiotol Tugeden az
Bsszes betlyveghez vezetd folyas) ot es fota

drdekeben az

Eﬂﬂm hefpek o folydst w! wiger 11 Rerm
rregfElald srersedm-aflfaraces mic (b
ierve o hegedts varatin (iebbg)
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g kerpsrtmetszet epyforma A masodil

esetben a kikonbded
ykak asetén gy szamitjak |
pecrtmetszetél hogy m

mdsge

& agyiornma ey

Pelddk o srobad
wpdrképridds
kfwetkermanpie
(b} 5 o homdrend
batimitm [pébi).
(Képek DuPon()

AlKITDIT eIDsEio eselen
homérséklet elosoa
Eten atiltse

hitidk az égé

STAMIESINEK

vabbi |Gl
vils UL vegen vagy ket Srmle

taldlkogdsindl, arazr ar Gaszecsapasoknal

it edethen a nem
A

fetes Az omle

sk, Ekorber 1 ik
anyEpoL Hatekorry -seglsip ] heg

telenitd csatormab

anyagiiged) vagy a smnteresett fembet meglelelfien pozicondlak & batétek, ame-  Megoldaskent javasolt @ szerszamer gles

any esetben az atkap lyek keresztmetszet sokal &5 Desze

alialmazdsa vainak lekerskitese s stancolds Wtan
[ 0 csapas) varratokat ideznek eld, A srerszdm wopjatlanitott beteter

A5t part kom befroee

ndlata, A betetek
ta hatd-  elmozdulds ellens rogzitése megakadslyoz
sa-miatl vagy stancoldssal keszilit betets

peccdpinek bar [Eve éles sarkok fesziftss

#0, hogy & dirabok nerm Kivanatos pozicio:
Lithatd repedések kelstiez

gk a frissan miatl is kelethezhetnek repedések a frdiccs ba keriljanek

AT larabakon, ha nem darabban.,

froccsantatt

POLIOXIMETILEN (POM) FROCCSONTESE

A legfontosabb szabalyok

g B,

A POM-ot szabvianyos
frocesontd gepekkel nehézség
neélkil fel lehet dolgozni.
Néhany egyszerd szabaly
betartisa garantalja, hogy

a frocesontott formadarabok
az elvart kivilé mindseggel
rendelkezzenek.

Fiska (C7)

Henger

Héerzekeld

= J

I s b e e ge m rrvellety Az
2 fiactieiny o flitGazaloges: 61 o 1WSireskeli A polisximetilént (ROM) a magy mersység,  gasabb hamérsekieten is &= € mellett 2
ckestiie b hfrrdrad szildrdsag es kemenysés melett kivild nyl-  Gzemanyagokkal gea v

45 tulapdansag jellemz bar kivils ellendldkapesséagel rendelkeak

wezerakkel sZem-

Ezen kilanleges tulajdonsdgkombingciciat  Ezen tuladonsigaibol fakaddan szeles koe
£ » pleldromo
diacsony himersskleten is megtarja. |6 for ben-allalmazzk pl, 4 Fnmi-, a2 elektomos

rmatarfdst és meretettarmassdgat mutat ma imarban, grakran femek helyetiestesens A
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Ennek miepislelfen igen magaik a POM-bal
Kisllf alkatrészekiel sembeni elvirisok
Ao mindsdp a4 megfeleld anyagelfkess!
téssel kerdidi.

A pranuldtureol abban a térben kel Girol-
ni, aho! o feidolpozds « 1ortdnik, gy rem
cuapodik Je konderzviz. Ha a pingybleg
hosszabb deig nptva rmard, a granulatu-
mot kift dedn 4t 80 C-0s hGmérsdidaten
koell szdnitan (szivisitott tpusokat, mint pl
g Delnn® 1005T 006 %endl alacsonyabb
nedvesséptartalom  elérdedigh Gyakran a
til magas nedvességtartalorn az oka a for-
madarab rossz feliletének vagy 3 szersza-
man keleterd lerakicddsnak

A mdsodik dhtalinosan fontos  tudnivald,
hogy a POM olvadék érzékenyen reagal
lebomily, szetesk a- worosrézzel valo
érintkerdsre Erért a2 adapter vagy a pép-
finvdka becsavarozasakor nem szabad rez-
pasrtdt haszrdlni, a' sZerszimban nem sza.
tad berfum-réz betétet vagy hidujat al-

formadarab szidrdsdgat), i
ték a B mp utdnnyomdsl idé/ ﬁ.lvit-
tagsag milliméter, ez-a max. 3 mm-es
falvastapsdgip Ervinyes

« 4 szerszam felilets hémérséklets
90-CF

A hielves kGzéphomérsékdet ellendre a két-

A PO bt

ks ke roen

Rl hiypadt e

I ST e i

olvacel Tolylk ki a fovdlan, kiph

ka, fajdtos szag érezhetd, ac

hetetiend] visszanyomaddik, valar

vagy fekete csikok, L 6t ! .;
miok jelennek meg 2 formadaratod

kalmazny pontas szabdlyozdndl plnmﬂi’h&‘rﬁsﬁlde Héterhelés vizsgalata
Frisccsonteskor 2idnlott betartan az anyag U ingadozisok mutaﬂtaﬂnm \Ezzel felhabzasi tesztiel
grirtda dital megadott feldolgozisi para-  szemben egy Jo PID

méterck=t A Delnn® alaptipusokra vonat-
ket szabatyok (2 toviabbi tipusokat fdsd a2
adatlapban)

mersékletyazetest @5 ks WW

minyt batosit A meghosseabbitott gep-
vagy forrdcsatoma fivokiknak egyenletes

Egyszer felhabzds teszttel wizsy
hiterhelés: A ciklusban mikod:

= Ugy kall megvalasrtan: a csiga fordu-
latszdmat, hogy a kes ehaisios
02:03 mis legyen;

» anyaghOmérsékiet (215 5) C°

» Toddnyormds 50-100 bar

»  Ltdnoyomas, 900- |

= A sulyoptimalizaldssal kapott
utannycmas: wddre (a 1ol kics, hatds-
talan utdnnyomas: idd csokkents a

homerséxeteloszlist kell biztositaniuk. Eb-
ben az esetben nagyon fontos, hogy a hd-
erzékeld elhelyerése megleleld legyen.
Kiilénasen fontos a POM-ndl a preciz ha-
miérsikiet bedllitds, mert ennek a mianyag-
nak i tdizatt termikus igénybevitelior — el
tércen a PA-tol vagy a PET-4S! — bombdsa
sorén gaz halmardlapoty anyagok kelet-
kemmek A bomlds jele az, hogy habosods

adagolisl 196 veégen ledlijuk. A bt
szabalyok betartdsa mellett (elsziva
fordd Hasentata, kesatyl €5 vedoaen
viselése) @ matur anyag |0 pere ut
mentdlt anyag 2 perx
frocskalodde Elor kell megfigye!
felhabzk-e az olvadékpogdcsa, e7uti
folyt anyagat vizflirdobe tessaok. !
ikkor nem megengedett menc
képzidds tehdt 10l nagy #
Anyagvdltiskor a friiccsbnd
kisos eldids modan — kit
homérseklet bedllitds kires termekh:
kivol kiliGntsen amra kell Ggyeln,
legvenek a hengerben koran, il
mardvanyel, [Engdlidsito I:||
mazd anyagrmaradvanyok,

Az Smiledék dltal megtett tefies Ol

fleti's

000 bar

h .rr vhif

gépen a

a belrdccsinta egységtdl a szerw
nem szabad hofttémek keletkezne o
vissmadramldsgdtia gylningl e 2 pol
kajdnal eppugy kell lgyeln, mint 2
:‘r ’; _.-: cantomarendszer alosetgEnil ¢
e Rbussbg tiveartlk, ndl. Anhoz, hogy a ford csatomaba
vishgrTurt o dos daniket hatc iﬂg}'ﬂn i Egﬂ'ﬂ'ﬂf*- BS NEM
R fol sachmbcymels gils Gmiedik homérséidel, a for
[{laia™ TR LTS nas Hfrs:'rimhdﬂ epar kvl mog
o B0 O SR SR

van 2 KOst szerszdmitd] vald mess

hbetvilasriasr

i g 2030 s
[foerticucorrio-rmndoeer ke
wtper DuPnt)

.
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U] SZERSZAM UZEMBEHELYEZESE

Szerszamproéba
- hogyan torténik?

A szerszamproba célja a kifogastalanul miikédé és tizembiztos
szerszam. A siker kulcsa egy jol szervezett folyamat, hirom fontos
mérfoldkével, ez a kovetkezetes eljardsi méd idét és koleséget

takarit meg.

A frdccsintd szerszdm elete a kiprobilis-
sal, tehdt ar =kt (zembehelyerdssel kez
dodik Ez
pot kovetel, mert ara 5

a lalvarmat kilcnleges pondossd-

odpal. hogy a szer
SEAM NEryCssdgalt, grengs pontjart megta-
lahuk annak erdekeben, hogy azokat meg a
soroeatgyvarias mepkezdese elott kjavithas-
sukl @ gydrtdsi paramétersket 3 s2erszim
Fasmilata szempontjdial gardasaglag op-
timdlizaljuk &s a lehett legiobb formadarab
tuladonsagokat enik el

& szersrdmprobihoz. szikséges eldkdss-
test & srerazdm tervezésével ds pydrdsival
egyuit fiehel — &5 kell —megkerdeni A 1d8
sirpetése nelkil az alapamyag gyartstel
meg kell kérdezni a- felhasmdlands md

idry (Epdsrid iSodire

y' rF F YT
i hogy hagyar

EEITILAY

onTiode b dgnit

W ¢

sy ometlmsdl

aryagtipusra vonatkozd feldolpozdsl pama
métereket (anyagelokésAiss, emledék- és
szersmam-homésdklet, befroccetintés se-
bessép, Ltdnnyomds mertéke), Ext kovetd
en meg kell hatiroznl az utdnnvornds), a
hidlés: és a ciklusid® sramériekedt

A Joketterfogat €5 a zard et adatainak sa-
pitsegevel hatdrozhatd meg a gyartishaz
felhaszndlands fraccsamogsn

A kovetkezd elBkészid |épésben rkeril 2
Zererdim 4 gepre, A homerséret-sabdhozd
vezeteiek, magkihizde, sth csatlakortatiss
utdn kbvetkenk szdraz dzemben a szerszim
mikSdes-vimgdlata L:Ig;r kel Deszerknl a pe
niends berenderdseket. — példiul hitdkésri-
lekek, elvevg és adott esethen behalyezd ro-

botok — ahogy az a veégleses dlapatrak meg
felel. Az deiplenesen coatfaknrtatott kiszile
ket meghamisithatjdlea praba’ eredmemyet]
Viégeretll ar alapanyaggydrto adatainak
megielelden bedllijuk a hengerhdmersek
l=tet < az adagolds sebességét, majd 4 gép
£5 a werssam eldfinése kavetkesik

A szabilyozott szerszimproba
folyamat

A szerszamproba a gep beinditdsaval kez-
didik, megpedig a befriccstnids sebesse.
et &5 a nyomdsokal cstikkentett Ertékek-
kel alkalmazzuk és utdnnyomds nélkdl deal-
gozurk A ISket térfogatot ajinlatas kb 50
F-os elmelet értakre dllitansa kerddsngl,
majd a [oket terfopatot lEpésenkent 5-10
%-al novelik Az e kdcben kapott valas
mennyl résztoltést pontosan meg Kell
szemiglni, mert ez 3 sormend mutatia a
szerszam kifohSdes folyamatit A réssiol
téeakhdl lehet ama kovetkestetn), hogy hal
keletkeznek pzdrvdnyok és - esetlep nem
kivint — Sssrecsapdsi varratok Tevabbd
rmegmitatik arokat a nehezen kKitdithetd
teriletexet, amelvekel adott esetben as0-
rozatgyartds meghazdese aloit még modo:
gitar kell Kilonosen fontos a2 (e kitok
tés anulmdny a tobbbélyepes sererimoks
nal, mert 82 mutatja meg egyerteimien as
SEyEs crprsrdmitsrkek Kittilidsének Egye-

netlensépeit, amelyek késabb mincsep el
térdsekel okozhatnak 4 kiilonbozo. balyes
Ee-.!;-:':l kikerild darabokban,

Hegyha elértdk a larmnadarab 95-100 5-05
atoltattsépet, meghatirozzuk a2 dtkapesas
st térfopatot 20 mm-rel neveljlk az ada-
goldsi Litat és Atkapcsolds dtként 200mm-t
adunk meg azér, hopy meglegyen az
uldnnvomds 01 &5 az anyagpdma. A ks e
tépktal kezdiik az utinnyarmas navelését,
Ha elértik az apanlott itdrnyiomst, '-'éEE.E'-
zilke &l az ytdnnyomdst idG optimalizdlasdt
Srar addig niwe|Ok a2 utinnydmeds
firabadlyt nem -
7 a formadarab

Enmek 5
5 |daL, amip i

punk s ezAital optirmahs
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mndsége. Az optwmalzilds eldfeltétele
hogy a2 elosziok &5 a bedmidk keresnmst
wet= elég ragy egyen (a parto feldoloo
rdu Gtmesmatdial. Exr kovetden ugy alliygub
be ar adagolist, hogy kb 5 mm-es anyag-
pama marsckon. Bz utdn agnlott a forma
danabolal kilgnbdrd befrdcosdntés
el gydrtarn, annak Srdekdben hogy 3 leg-
jobh felilet minfsdoet bitositask A hite-
§ &5 ar adagolasl idd et kdverd opuma)
sSakor kbndsen a dusb kdobdsinal

Exrtomsagira kel Gppedjnk

i

A bedllitasi adatok es a tapaszta-
latok dokumentilasa

A srersmEmorcbd  befejerdse glentl az
Osoresy rOgzitert pépbedlitdsl adat doku-
menticic egyetlen szabvinyosilott jegy-
oknmywben, tovdbbd az adatok kidrdke|s-
821 &5 walamenny bemintdzds) eredmeény
megbeszeléset az eldirt s a tényleses dlla-
pot Gsszehasoniitasdval, amelynek sordn
mincen alterss [méretek vetemerdss, 161
5=l problémadl, sth) elernzésre kemil A

T ——
Meghatirozac
mromisndl 5 elarabauky

L1 . nam halsdharja meg
wd e & 21538 g-ot
Lo 'L I i l_-_____-_

1 TILm
Wi njckm| E :
nindyéa z
# el ChaParii) ’ .g

1 5 y Anyag: PCHA-H GFHI'EI

grszamprobindl felléps problémdk okait
- &5 nem a feleldstket — kell mestaldlni és
Intezkedeseket foganatositan) -az okok el
hdrtasa erdekeben, lavalikeépp olvanolat,
amelyek & szermszdmon elvesrendsd moco-
sitasekat |elemtike Ennek fw'-y'r-.m."lr. fantos
hogy bevan|uk a samségeként felelds din-
teshozdsat (s

A zir megbeszdles dimszavakat tartalma-
20 |egyeokonyyevel, az el8i és a tenyleges

Udnnyomds: 50 Mps
Szivattyilhiz
Falvastagede 2.5 mm

Srigxak  ossze
meghozetl interka
tast tartalmazs ads

kell A krtEas) tam :||"_'r'_.." mz
lasaral keszilt diagrzn
ben e<cile

Sedrtdsi vagy e

mas aptirnaliza
Ezek a dekumentemok
pesern elentlezd

d Iu_u v

technial problamak szempn

ges ldmpontat jelentench

mak mepkeresdeebe

IMdiE a

NAGY HOALLOSAGU PA FROCCSONTESE

Miért van sziikség
a kopa’.svédelemre?

_ Amag

PO
Py

0,03 mm
0,02 mm
0,02 mm
0,02 mm
0,03 mm

i tipusoknal 1|L; ha rem

sorjakbpridi, aiketg

is ldgealenlo

keresridl

Példik szelléztetésre

MNagy h6allésaga poliamidok feldolgozasa 320-350 C%-on torténik.
llyen hémersekleten erés igénybevételnek van kitéve valamennyi,
az omledékkel érintkezd nyersanyag. Ezért alaldnosan ajanlott

a kopas elleni védelem.

10

g2l h=ll kpzcenl

ied rés ajdniomn mérstel
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pala‘armdnk. pl. Zytel
nalat tulajdonsagai figye-
a mérettartisuk maga-
an s, Malor- s transz-
L valamint a giikollal
gllendllokepességik 6.
kbltségtakarekos altematy-
polifenilénszulfiddal (PPS)
gaddel (PEl) szemben, ahal
el 6600l vagy termoplaszti
ol keszult alkatrészeknek
eriveket kellott teljesie-
idvek  hitdrendsrergnek
. Az eleltromos-iparban a
poliamidokat, pl. SMT
1 Technology) szerkezet
alamint termikusan nagy
gk ktett ldmpafoglalatokhoz
geher hasznaljak
Bedoll poliamidokat ditaldban
: hémm 26nds  csigds
el fel lehet dolgozni. Min-
ol érintkezs felijlet, a Csiga, a
ldsgatld feldiete erds
& komrozionak van kiteve. Emi-
froccsontd hengert bimetd
I &5 krom-vanadium-mo-
Geetbol keszlit vagy megfe-
jelemme! alidtott csigat hasz-
: tgyelni kell ama, hogy a
anyapa egymassal ssze-
Keveshe ganljuk a nitndalt
kllonosen a kitold zona-
kezhet A wisszadramilds-
Zrit is kopasillo anyagbal kell

rsekletszabalyozas
biztositisa

@ komozict a hossz tardzko-
wiszarylag kis fréccsvolu-
tan nagy formocsatoma térfo
| dlldsidtk és 2 — kllonasen
nern észrevehetd —

leteken lays Darizddl

A Wiy LA FATLIA 1|\|
4 henger, az adapter gg fi
: v # BplyGls I.._,
20U valamint 3 Famd Csatomane
=1 108 EINEIE ey
nem megleleld kialakn ldsa
I‘E":f'ElI"IlCII;_ kedl venn) Azl hosy o Zvipl
L NORY YT
HTN-nek tébh are Rlard ¥an szilspp
: h L LURSERR a7
omledek |étrahozdeih 12, mint.a 'JLLl 1
: d sFabiging

PA 66 -nak

A friicestintd 280 rnellet 4
kitdsa és b NErsEklets g n:
N @ farmadar

SEEFSFAM kaalas

agy. befolyissal
|1|I i IJ {FE”-\.

) ||Q'_|-| F $d

| 1ha

= EL el "-'I‘_\"rflﬁ Hik L LI' [':ll'l‘ﬁ{_ﬁ_l{:lr
na-re I'|':|.E|:|

litdsing] lvdld minasépi Hf-
mérsékletszabdlyozdinai kell brztastaniuk,
hopy a +3 K-ra bedlliton Barrdrsikleteleat
be |“"|P~,uer| tartani, £z a nagy pontossdg

Mgy tidllosdgy polardok
és erdsern borgdzott o ¥S

Az anyagot 02% alatti nedvesséstarta-

lammal csomagoljak Az anyag csak lassan

veszi fel kémyezetébdl a nedvessépet,

azonban az eldszdritds sordn s csak lassan

adia: le Az optimalis tuladonsigokhoz

ajanlates a granulalumot szartott leveads

szartaban 100 C*-on 4-8 oran 4t 0] %

alatti nedvességtartalomig szdritani. A

nem erdsiett, valamint az Oyegszdlas vagy

dsvanyi anyaggal erdsitett, nagy hodllgsdgd

poliamidok jellegzetes feldalpozasi para-

metersl,

+ anyaghtmeérséklet 320-330 C°

* csiga fordulatszdma: olyan alacsany.
amennyire csak a ciklusidd szem-
pontjabol lehetseges (kerlilet sebes-
ség max. 0,15 msjtorldnyomas: 30
bar (fallagos) vagy olyan alacsony.
hogy egyenletes caigavisszamenet ke-
letkezzen

- kristdlyosodis idd (falvastagsdg mm-
kémt): 3-%5

. utdnnyomds nagysdga: 850 bar (500-
| D00 bar)

» rmaximdlis tartozkaddsi idd: |5 pert
killBnben tisztitds |esz szikseges.

e gantes fEl0szidid el i rearey pllkolngk allandls vizsrelen (balng)
Envaityufias, (jabim), (Kepek DuPant

megkoveteli a hidrzekeld megleleld ehe-
lvezeset es kelld szdmi szabdlyazozdna
meglétét A plasatifikeis hengemek lega-
ldbb hdrom fitézondja legyen, amelyek
megfeleinek a funkoiondlis zondknak A hb-
szigetelés nem szabad, hogy befolyasolia &
hEmérséklatszabalyozo magatartisat

A nagy hodllésdgl poliamid fajtak megka-
vetelik a gondosan kivitelezett szerszam-
szelltzietest, kiviltkepp & folydsi Ut vegen
&s azokon a helyeken, ahol a folydsi frontok
dsszefutnak. Az égési helyek (Diesel-hatis)
elkerilése erdekében az elvdlasnd skban
é5 a kidoboknal |égtelenitd reseket kel
hagynl, Ezek mélysége legaidbb 002 fmm
legyen.

A Zytel® HTN 51, sorozatnak magas az
Uv&ges&dési hémeérseklete, ezért a szer-
ezim feliileti hdmeérséklete |50 C° fBlott
kell legyen & ﬂemm tervezésekor ezt @
tényt figyelermbe kel venni. Az 52, 53, 54,
sorozatndl a szikséges felileti hémerséklet
95-100 C°
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LCP FROCCSONTESE

Miben kulonbozik?

Melekuls

S SRR
Palcika formdji makromolekulak irdnya

Az LCF eopdiomsaanl A hossid, pdickn forrmder mokekuldk = stersedm foidval pdrhuzamosan arenliddnak
rnrban o Ovepzaoiak o anwag belsatdben cikeentik oz sdestdodt o [omadarabboy fmam mératomdivo)

A folyadékkristilyos
mianyagokbal (LCP) vékony
fala, rendkiviili mechanikai
tulajdonsagl formadarabok
gyarthatdk. A froccsonteskor

es a szerszim kialakitasanal
azonban néhany kilonlegességet
figyelembe kell venni. A leg-
fontosabb a gyors befréccsontes
kovetkeztében keletkezd nagy
ryirds és a nagyon jo szerszam-
szell6ztetés.

A mibaryapok kizotl 8 [ohadékknstdios
rrilamagak (Liquid Crystal Pohemers, LCP)
Bizonyos tekintetben sjftos halvet foglainak
el Magy motekuldaool dlinak, armefyel: omle-
dex ilapothan is knstityos péloika: fommd)dak
maradnak. Er az anyagszereeret hatdemi van
ar anyag tulijdondgara & a feldolgasisim
* Ar LOP Emiedék htartalma alyan
esekely. hogy az olvadds megszakitd.
sakor pyakodatilig arorinal mepher-
d&di a knstalyosodis

12

= Az LCP Smledék (olydképasséoe na-
gyon |6, amid novekvd myirdssal (ho-
mérseklet) fokozadik A nagy frocos-
sebessépas 3 srerszamban [ellépd
fyiras javilja & mechanikal tolajconsd-
pokat
= Az LEP tulajdonsdgal a esokkend fal-
vastagsaggal emaitt javilnaks mivel a
maieluldl elrendertdécanet merte.
ke ng.-Ezért-a polimer kilonosen al-
kalrmas ks, wékony fald, erdsen bar-
dizoft vagy strukzuralt alkatrészek
Fyaridsara,
A kereskedelmi forgalomban kaphatd LCF
tipusak: iivegsrdl vagy dsvinyianyag erdsite-
sdek. A belslds keszuld formadarabok
ragy. szildrdsiglak, szivdsak és & fartds
Faszndlatl h&mérséklet szen alkatrészek
esetében eldrhetl 300 C-at |5 HEtaguld:
suk s, eredendten ldngdldak, jellepzates
alkalmazds terlletek & mechanikusan
cafyagy termikusan pénybe vett: filigdn
zerkeretll fupkoiondls alkatrészel: a jammi-
, af elektromaos &5 az elektronikal iparoan,
Az LCP feldoigozisam @ hossnl behizo
rordis, 3 rdnds capifk alkajmasak, amelyek
menetmelysée sy 20-35 es LD ard-
rya [B:1-200 00 AC3R0LAB0CY (ds maga-

sabb) olvadds hmérseklet miatt a nenge-
rén &5 3 peplivdldn nagyteliesitményt ke
rdmia fltdpatronokat kell kaszrding Az ep-
zakt himérsékletbed|itds érdekében lega
|36t 4 szabdlyozd zandval — hirom a plasz-
tifkalchenger funkciondlis zéndjahor epy o
fivokedhoz — rendelead, preciz héfoksza-
balyozasa vanszikseg, Tovibbd rendelke
zesre kell dlinia egy srabalyozhato toloser-
hitesnek is;

Az LCP tmledéknek nincs karmozv hatidsa
wiszont az (vegszal- vagy dsvdny anyag tar
talarm  migtt: erdsen koptatd. Kilinieges
acelfajtik es specillis kezelési eljdrdsak al
ralmazdsdval a csiga, a hepger iletve a
visseadramidsgatld  ellettartama,  meg-
hosszabbithatd, Annak erdekdben, hogy az
utdnnyomds  biztositasdhoz  egyenletes
aryagpama dlljan mindig rendelkezécre a
visszadramlasgdtio hibdtlan mikidese
sziksepes. Bzt rendszeresen ellendinzni kell
A DuPont Zenide® mibkaned |CF aryvaza
esatéhen a granulatumeok: szemcsemeretit
23 mimere csakkentettel, ebbal kifolyolag
ezeketaz anyagokat ksebb csgadlmEerove
&5 eziftal  kisebb
konnyebben lehet feldolzoznt A granuldiu:
mot feldolpozds elfitt szintott levepds sa-
ritcval | =% drdn at 001 % mamdd nedves-
segtartalom eléreséig kel elfszaritan A
riiccsantd pep beinditdsskor a nagyon ala
csony friedek vszxoztds miatt kis bef

menermelységeel

riiccsorteés| myamast kel wdlasztani &5 na-

gyon hamar dtkapesolnl Feldolpozaskor a

kivetkezik drvenyesek:

= a hengerhfménsékletat 30 C-kal ala-
esonyabbra kel beallitan, rrunt & el
dolpozisi hemeérseklet {(Zenite” foo
355/ de Zenite” Taoos:
365 C7) s 20 percen At kell eldfiten

2 zonahGmérsekleieket a feldolgozds
hefokokra kell emeln|

+ kis toddnyormissal & alacsory CSIEa
fordulatszamenal kell plasztifikilni (ke
rilet] sebesseg max. 2 rish

« A belrbrcsBntés sebessgget ofyan
nagysaglra kell megualaszan hrogy
KitBltae idd osak 0,3-0,5 mp. lEEyen,
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I.r LEF I';tu.i.'.lL\'“.' LR T

ontos @ x hdmendsnibg
ek & tiicsde

¥ konrmoliest 90 C°
ot hamendlieirr kel
Bl

bk fthika ey ockipcer
L]

f(ﬂ'fl.

Dot o Memmours )

Kis, hossa

= fobbnyire elependd a kb | mp
Utarnyomasi idd

A srerczamtervezéskor 5 figyelermbe kel
venni az LCP sajdtossagat Hidegesatornds
srerszirm esetében az elosrtd kaeress-
metsrie a darab falvastapsdgdnak | 5-szere-
se fehet A nyirashol fakdo kelld merteki
felmelepedeshez a beamlo meretet a fal

]6 hiivezetés

hvabafuratok (1,5-2 min)

Ollvadék

Hkrzakels

150.3m0 C°

\

Eldire h&mérsakint

vastagdg 05-0,7-szeresére érdemes meg-
walaszianl. A formd esatomad haszndlatakor
rovid eldelosztot kell betervesn| csepplel-
fogoval (kilonben a hideg szemcsék a for
rocsatoma’ fivdkibal mepsérthetk 2 yé-
kony beteteret). Fontos hogy a lrcesbn-
tést az omledek stagnaldsa néleil vigezziil,
mert maskillanben befagy a folyasi frant s

Sl

350 C° (fovéka)

fenndll anmak veszélye, hogy megsérll A
SZErSZAM) vagy nem lesz teles knﬁduii.E:
okbdl di 2 mapas belmbecsdntési sebesséz
miatt nem nelkiltzheld a |6 serszimszels
|Gtetés, Végezeill egy egyenletes hilokes
loszlasd BO-100°C2 fellilet hbmesbklstetl
srerszimmal biztosthatd, hopy esale 151:11
leis, Zzugaradis |6)on létre,

HELYES SZERSZAMHOMERSEKLET

Optimalis temperalas

Froccsontéskor a szerszam hémérséklete az egyik legfontosabb
befolyasolo paraméter, Hatdssal van a hiilési idére, ezaltal a gydrtas
gazdasagossagara valamint a kristdlyosodisra és a marado
fesziileségre, amivel pedig a formadarab végsé tulajdonsagait,

mindséget befolydsolja.

A prerzdmban lend
POcsatomdedr eEyenlees
[fetvastogidg ewetdn Gpy kel
effelpezn, hagy kovessék
o ooroh kéeanakall fholal
Efeénd fobustiopedp eneten
a hiftéesatamalk dvolsaga
o srersdmiEiieth
a fakosioeie arinyokka

faeitatr emyen fabing)

J

A szerszam homersékiete (pontosabban a

szerszam lellletének hémersdklete az
epyes Tommalészkekben) déntd jelentdse-
gl abbdl 4 szempontbal, hogy milyen

gyarsan megy vegbe a bafréccsdntés utdn
az Amledékkel bevitt hS elvezetése. A
srerizdm lEmperdldsim szikseg van. ah-
hoz, hogy 4 szerszdmot a gydrtis megkes:

déséhez felfirsik & azt gydrnds somn a ki
vint homeérsékleten tarsuk Hrnenn;ﬂ'l'_':;é["l
az egylk szerszamrész jobban lehdlt m‘iﬁt
a masik, ezen 2 részen a [ormadarabiiss
gyorsabban fog lehiine Ennek kovetkezs
ménye a helyileg megnovekedett belsa fess
szilltség, a formadarab kilgnbtize mers
ki zsuporodisi viselkedése és a srerszdmss
bontds uldni vetemnedés Ez a sziik tings=
hatdni alkatrészekngl befolydsclnatia @
merettartdst.

Hiitéfuratok helyes elrendezése

A lammagasld i néséall formadarabok gydrs
tisdnak eldfeliétele a szerszim fellletének
pgyenletes hitése. Ezét a hitafuratokat
gy kell elhelyeznia seerszimban hug}r{az
ppyenletes feililet] h&merseklet bgzt(:ﬂ'ﬂ'ﬂ
t) legyen Eme nehdny cgr\szgrd: s3jnas
gyakran nem betartott szabdly endnyes)
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yagndl finom, homagén kns-
kel kilakulnia ahhoz hogy
sapait el lehgssen ér

& tll gyorsan hil =
dott peremres?
(ilés miatt:a teles

Create PDF files without this message by purchasing novaPDF printer (http://www.novapdf.com)


http://www.novapdf.com
http://www.novapdf.com

. ﬁsﬁt lehatéleg alacsony

ztifikilo egyseg, a forrd csatorna
a alkarﬂlhetﬁvé teszi a tllzort

t. Méskiilénben fennill a veszeél
A ¥, hogy
lgozis kézben reakcioba lép.

Eriis kot egy
by T T
rendelked coiirsiicean
i egy. Bgespdiidt
tartalmad alapame
s2okzrenitian
feidnipozdsdnak

o krivotkezmsdnye

it o eldzginis,

[l mdpos hamemekiar)

gok csokkentile a mifa-  haszndlni, valamint a forrdesatomahos 85 a
‘&5 dghetdsegst.  szerszamhiogz meglfeleld nyersanyagot alkal-
ssuk kolanbdz8, Példdul  mazni. Ennek az az oka, hogy nehany ldng-

egakadalyozhatjdk az  mentesitd szer korroddld hﬂtﬁ‘sﬁ mert &
vagy az égés helyét vé-  vizzel alkotott VEg}ﬁIetéhen wkahm
‘be, vagy vizképzodessel  keznek. Ezért kiilénGsen p

:ﬁbbnr'rre SBY MEE:

luakjikvagy Elépl‘éseﬂk} .

torna Sajatossagai

MeEengedett tartdzkodss) (d
:Eﬂ ;ﬂ f&?’ /0G25 25 Ss-b:f ok
stesy DuPant poliamidnal | '

Zytel* FRI0OG 25\ ridl, megfelefgmpehr:{ﬁ
ittt égdspdtlds mellat 10 perere estik-
kent le.

A lingdlldsitott milanyagok ezen sajdtosed-
gait a friiccscnta SZerszAMoK tervezésekor
&s kiviltképp 4 formécsatoma rendszerné!
kell figyelembe venni. Altaldban a mijszaki
mianyagokndl természetesen ceak ke
grensulyozott fomdcsatorna eloszidt sza-
bad alkalmazni. Ezek olvan elosztdk, ame-
lyetnél a folydst Gt a pépfiivakdtd! minden
friicestintes) pantig egyforma I"rmmisag.r.
Tovdbbd hatékony termikus elvilasrtis
szikséges 3z omledekhmeérsekletre me-
legitett forrocsatorna-elosztd és 2 lehitott
frécostntd szerszam kozott Dantd ﬁm-
tossdglisk a szlikséges mﬂfﬁmkahﬁq
dansdgok elérésben 3 lehetbleg nagy. léz-
res, g ks éﬂnﬁcﬂﬂ f&i‘]ﬂlﬂk ésa

havezeld képességli anyagok. mint pl a
keramia,

A szrmrnéiﬂlimm randézett fités egyen-
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Forrdesatorna a részhen kristlyes termoplaszthoz
Termikus elvdlosztds a fuvéko terlileten

[ 350C°

A Jorrdoutoma fivdko ds

@ sZerrdm kdadiy mscr hdehaaidy
i Erurerien fsiposon mopTs
irmilsidg h:':.'.':r_'ls:'.lrlp!.'..-; virgr

@ [ivceclann 64 errel 0 Epdapditnl
arpprgokndl [enndil-o Gafieviids

FL r|||y||_|,_'!;|r_|r||||_'|:.: l11.}.|_||'.],_.'._;5|f|r|_-11.
o vEITBYE,

(Kebeke Dubany

Hbeloszlis rossr
rermikus ehalasrasndl

[290c" | [ 280¢7]

a betétek bedntssevel
pantosan poziciondlt tersiddugokial kell
biztositan,

Stakkel, vagy

& formocsatoma rendszer Gmitetisegevel
cremben tEmasriotl magas kivetelmenyek
miatt klitntsen figyelembe kel venni a

mechanilc szildrdsdpol g5 kviltképp-a k.
7epsh resz behajlasat

A forrocsatoma fovokdaknak megleleld tel-
|esitmeny elosstassal kel rendelkezniile &
csarglhetd hegyek lehetdve tesak nogy a
frocestories: pont ivoka alasformiddnak

kiitinbbzd kiviteleit alkalmazzuk: ezen kil
a fuvdlkahegyek kopdsa esetén ezek pyor
safn ey kedverd kiltséppel cseréthetol A
szilhizds csOkkentésére vagy a csepepdsi
hajlamia hévezetd tompedds favakak aikal-
mazhatdle Szinte még enné! s lomesabh a
forrdesatoma-elosztdndl & gondos, term.
kus elvdlasztds a fiivdka teriletén, A ross
termikus elvilasztds helylleg nem kivinato-
sdn magas heémersdlkdethes vezet Eoben az
esetben fenndll a veszély, hopy az épdsgir-
& adalék anyag mir a leldalgazds kizben
reakcicba lép, B2 megnehezlli a feldoles.
zast €5 a formadarabban il kevés |angdlls-
st aryag miarad,

A pontas hdvezetdshes minden fivdkanak
szillsepe van sapt szabdiozdkomes. A FID
reagdlisd szabdlyozdk iEnyegesen ponto:
sabb hoszabdliozast birtositanak, mint az
egyszer kitponios szabdlyordk Tovibbi
a srbalyozonak gyorsan kel reapdinig
nogy mindenek-elott & rovid-befroccsdnte:
sivicle)d, ks allkatroszel froccsdnidsekor of-
kertlhetd legyen a nem kivanatos, nyids
miatti felmetepedes,

KOPAS OKOZTA HIBAK

Kopas minimalizalasa

A kopas a formadarabok hibajit, selejtjét, és a termelés koltseges
zavarat okozhatja. Ezért ajanlott a jellegzetesen gyorsan kopd
alkatrészek, pl, a visszadramldsgitlé rendszeres ellendrzese es szik-
ség esetén kopasvédert froccsegység alkalmazasa.

1

Gylirtilleszrés

Gyird

Milanyagok feidolgozisakar elkerilnsteticn
4 koods, KilBnBsen igaz ez 2 visszadramiis-
sartlra g5 a flvokakra: Kisebb mértekben a
rehgdkra 852 hengerekre |s Anrd'-:l droeke-
ben, hogy frocescnieskor lehetblep ala-
csony legyen & kopds mérieke, mag |-.E||_.|5-
mermink annak ol Meghiltnboztetink
bz kopdst, amely a granulaturmnak Vagy
ar drmledeknek a fémes anyagakan LOriEne
estiszdr mozgdsanak -:I':'IUE'lkE":-'.‘TI:.'_er,I P_i'
amely a nagy Myorms, 8 Magas !'r.'JI'f'II'_"'!':EF,.h'I
g5 o colarosebessey Mdgas eriekenek a L_n;
velkezménye, @zt tolto- e & EH_-ISE'-.'
anyagalk jelerléte meg fokozza A koo

by R feE
A wiserodrarmidsgdtld kobe alknpder, et & el

Ivalmlidl L penchiEerERer r-'.'L-.'u]r.m-.l-r.'- i
el o farmmadanat hisdlnr Sstogy
1 sk posh (Kb Cafanty
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lopdst az actinak a a feld:

hatdtdra idesrtve az adal Wagokat, felle
pl kAl penybevetele v alha ki, 8z hGmer

Ta 18

MNem taltGtt milianyagok frStostntesekor

eikint Bmekpdestvel eno

kopds tGbbnyire caakély, azcnban pigmen

ek &5 totlGanvapak hazzaaddsakor mep

Az ertsitd anyapok ar (nveg-

genarilak valamint az égé

St 3 !
gatlo anyagak

Mivel a gepek 85 3 szer

formadaral hibdihoz vezet s selejtet oko;

slenpednetetien a ko

W i!'l.:l

ip0 dlkatrészek; azaz a

att midaryag

".'Il 150 d

AEtiennek ke ENrE gy | Fin- a7 wllerts

tes felileten résmentasen Lot

behatald ohvadek termk usan tilzoth lodni.

|,\.-~I..-.-|||.:. WL LI||'_""1-:" de |,_.|__J”|||L_ |'_,| a2
AITyAREL Mdgavitl visa &2 ormladeldiamlis de

It :I:_ ok ke el e ||__'|v k| I(_|| madarab Il_--
pal

B[ |iir|

Visszadtamlasgatidk es a iivdkik kand 5.

ratressek, ezért erpket rendszerssen &la

nanzn kell sz

IERE eseten meg kell javita-
vagy ki kel cserélm dket n
lisgatld hinds mikadésakar 23 ANyAEArTA
d2 ulannyomas kizben nem tathats farn,

i Jeik
LA -

VISEE

UEYnogy: a formadarabok F"I|r|f|'-_l_EEF romilik

Péidn 'er gbrozls kepdera

vissrEaramldsgatio 85 a dizrik rendsreres
eliendrzése,

Kopdsra utzld jel lehet a formadarab alyan
hibasa; mint pl. 2 Ftyelnsodds, fekete zimva-
ok es 55t calkok: A hibds meretpontos-
537 85 a yetemedés a visszadramidsgatld
kopdsira utal A soraképzidés €s a tlf:
Foccsends a Srerszdm bontdskidban kelet-
KErREt kDp.iE.",i utal. .

A froccsegység kopasvédelme

Az abraziy kopds ellen a csigdk és a visszad
ramispatla helyes kalakitdsdval lehet vide-
hﬂ‘"i Szamos mianyagnal beviltak azok
sk, amelyek tefies hosszisdgukon am, le-
gL 20 D, | D emnelkedésiek és 10-12 D
hossrledod Behizg valamint mintegy S0
hassainded kompeessaids- és kitold zondra
tageatdnak Kiddnosen fantas a visszadram-
H*Eéﬂﬁ‘ gondas kvitelezdse. [t Gpyedrn kel
dZarteyint kel Hossrisdgara és kfogdsta-
B leszidesre. valamint a tamitialilet hi
Bitlarsigda. A gylir (lék keményebb le-
BYERL Nt 3 2ol mapa: [ellegzetes értékek

' & Gldkriek és 55 HPr a gylininek
A ho I dEmifellletnek skrak &5

| 500 Gremdva elfeftdvel 5

)55 I:'.-I'EJ'..-".J” il edittitt balidrmicd feldolpordso pserdn

elsgsorban a meretpontossds 8s a vetame
dés tekintetében, Tovabbd gy tomitetien
visszaaramidsgatlo ndveli & csiga kopasat A
flivikak felfelovd feliletenek kopdsakor t4-
mitetienség keletkerhel, ésa kicsBpdgs ol-
vadék tzemzavart okoz

A tGlat s enBsitett manyagok feldalgo-
zasakor — peldiul az (vegszd| erdsitesi po-
liamidak s poligssiersk esetében — ajdin-
lott a kapdsvédett kwitell froccsegyseg
hasznalata, amit a pépayartok ersdetl ki-
vitelezéshen #s amit eme spezalizlddoti

Farriais kopds pelddo {lnbszent sluzsddsacdds) <

SHHT N

cegek a mir elkopott et rderale
Felujitva apdnlanal

Az vegszdl erdeitésl poliésrtareknd] &
rastn -nal 85 a- Ryme®ndl kopdsiddett
bimetdl froccsegysdaek 5. | 0-szar hosszabb
Nasznalati glettartama Erhets ol

A feldolpozaskor korrodild: hatdsl mias
ryapchkat caak korrozddld aceibdl kasail
roccstms egysepekknl 65 szarszdmolkkal
seabiad megmunkdln,

Ugyelni kell a szerszim
bontésikjara

A fricesontd szersramakndl a OpaEs min-
denek 2lott 3 meplovésolndl £ g szapsed
rnok bomésiganal jelenteezk A formatine-
Eek s azelosrtak kevéshe krtikusak, minel
ezeken & helvelen oyorsan vekany harya
keépzodik a megdermedt miEnyaghal,
dimely megved) iz Icelt az aoraziv kopasiol,
Killonasen a wekony pont- s alagun besm-
Ioknel vezethet a kopas a formadarabok hi-
bas wdobasihor & meglelels leptelanites
rmegeldz a bezarddott gdzok okoztaikor
ro#ias kopast (Chesel-hatds)

A kellben magy zdrderd 85 & zdro: egysEp
rrepielelden stakll szerszam feliogolapja we-
denek megatiol, hogy a szemszam szelldzte-
tésokar Az omledék behatoljon az elvdiasz-
tosfkba dc sona képrodiek Az lven sara,
ami & formatreg peremetdl indul, 2 szer
s7dm gyorsan terjedo kopasit okozhata

A mianyagfeldolzozss terén rmmenziven fog-

lalkazik a lkopds témdjaval 2 Damstadt Ne-

mit MOanyagintézet  Kopas munkacsoport-

i, aviely a két, kopast dbrazolo kepet ren

dalkpzasinkre bocsatarta Koszonet ertel

n (Kepeie Dkl
T (Repes L
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POLIESZTEREK FROCCSONTESE

Az eloszaritas nélkiilozhetetlen

A PET-k és a PBT-k froccsontésekor az optimalis mechanikai
tulajdonsagok elérése érdekeben nelkilozhetetlen az eltszdritas.
A rovid artozkodasi idé miate térekedni kell a loketterfogat jo
kihasznalasara. Végezetil a PET-nél figyelembe kell még venni

a magas szerszamhomersékletet is.

A erfsttett termoplisrtikus poliésite-
rek, - & polietils ralat (PET) 6z a
polbutitereftalit (FET) - 10=55 sily

eriraléikhan, épyenietas alpsziasban
(egsrdlgkar vagy mds {Ghdanyagosdl
tartalmaznak. A DuPontRynite™ (PET)
= Crastin® [PET) alnevezessel szallma
rzen anyapok friccsentésre alkalmas
granutatumart —a PBT eseseben-erosi-
tes nelkiil s Mindkét esetben az dlap-
mianyagokat es a toithanyagokat Gay
valssriottdk. hogy 2 frocesanieskor
gyors knstlyosodas alakelon k. Ezdl-
al @ fopmadarab tulmdonsagaimar
rendkhadl elGryts kombinaciojat énk,

agy szilardsdg: kemenyste, szivas
sag mallett. pontos merettartas, vegy-
szerekkel, hdve! szemiben) ellendllds, (o

cousras £5 kopas viselkadds, valarmint
it elektromos tulidonsdgok. |elegze-
== alkaimazds terilletek 2 procizids
{farmadarsbal, mint a burkolatok du-
g ceatlaknzok, valamint szames haz:
fartdel eorkiir miseals fnkciorilis al

kdfriszs

Szaraz levegd
nedvesség ellen

A termoplasztikus poliéstierek poll-
kandenziodval  keletkeznel, azaz
Vizkllipéssel Erért nedvességre Srzé
kenyek é5 feldolpozds el intenziian
kell ket srdrfiani Erre alkalmasak a
STaraelevEpos srasrtal, amelyek viz-k-
csapodas pontia 20 CF alatt van Sza-
ritis feltételak: 34 dra | 20 Chon; ex
EGvetden 2 panuldtum maragvany
nedvesséy  tartalma maximadlisan

18

Szartd elve

[

bezomyos
termeakeknaf

csok STOraz-

—¥  levepd szdllto

A: Hormotpont ellenérzés
B: Fiftes

C: Légmennyiség szabdlyozd
D: Szarito tartaly

E: Hémérseklet kijelzd

F: Sxaroz levepd elddllits

G: Regenerdld

H: Ventillator

Fovros; DuPomt

Termoplorokus polesetersk frocodnttse elit
34 dran ot szomozievepds szariovel {20 CT-an
eMzzdrda kell vépern

0.0¢ 25 lehet a PET-nél & D02
FET-nét.

A s granuldtum szallitdsat a sz
iobdl & froccsomicpep iolcsercnes

prietimatious dtan, szaritolt leve

pltedacvel yegeasiie, & taicser a red
yesseofelyatel atkepiitse ardelener
lezyen mindig lefedve. A PET 852 F
nagy. erzekefysége miatl ajaniol

granulaturm nedvessegtadtalmal gy

f3= kozhen rendszeresen ellentnzn 2
mintat atalcser alsa mészenal kel v
n, A redvesseptartalmat manomes

kisam wagy a8 Karl Flecher-modszeme

kell mami,

A pranulatum i nagy nedvesscga
talma & Lidroitilens bormlas kovets;
tehen a lancmolekuiEk nem dvant =
yidfigsehez verel Az gy megsen
anyag meachanikal tulgdonsgn ner
erik Bl az' elait sontet; dgy FET-nel
0, % (004 % helyen] maradva
redvessegiartalom miatt 5 5zakic
|ardse: | 2 Salal; @z tiesallosdg {
alir 25 %-kal s az ophimals 2rtr
raradnat

Omledékhémérsékl:
&5 tartozlkodasi ido
meghatirozasa

o -PET: s a PRT frocesoatesekor
mint minden r'||'|.]'|y,;-|£|~_-|! erder
r'ﬁ‘f':"E“"l;'t' wenfl 3z - alapanyH=e

gyarto)dnas a feldelpo
Az apanlott amled:
Rynirte®-nel (280 [Et esa LT
sif® (250 4 10) €7 A langdlio tp!

eok feldolpozasakor 42 om|ese
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RESZBEN KRISTALYOS ES AMORF MUANYAGOK

Egyértelmii kilonbségek

Amorf szerkezet

Részben kristilyos szerkezet
{reszben rendezett)

A7 emor midomagoked! (Bola) o mkermrmotaknldk szildrd formazalbpotben szabdhtaen srurkpZene k.
Szel semben o rtrben knsidlyos mianyogokbon demeddskor afyan kistdlox kipeionek, amelyekben

B mokkolal pdrhuzamos elendeziddslisk

A reszben kristilyos miianyagok egy sziik hdmérsekleti
tartomanyon beliil alakulnak it 6mledék dllaptbol szilard
halmazallapotiva. Ezért ezeknek az anyagoknak a .feldolgozasi
ablakuk'" sziikebb, mint az amorf miianyagoké. Ezen tulmenden
ezeknek az anyagoknak nagyobb a feldolgozasi zsugorodasuk.

A részben kristalyos miianyagok ezen ismertetd jegyeit figyelembe
kell venni feldolgozaskor és a szerszamkészites soran.

A termioofaszikug midanyagokndl a lancmo-
|k felepitése s serkerete nagy befo-
hvaiszal van & szildrd halmazallapoti szerkerze-
fre. Ha a makromolekulik nagy oldalcsopor-
ot tartElmarnak, =amos eldgazasuk van,
vagy szabdiytalan serkezetiigk, akkor az.om-
leddledsradiaus dlapothol vald lehligs sordn
a7 Amiedek rendezatlen. szabdlytalan szerke-
rete vissramarad — ezek az amorf mianya-
ol Peidaul amor anyapok a2 dknniril-buta-
dier-srtinol-vopolimensk, a polisgiral €5 a
polkarbordt. Az armarf milanyagok vistisztik
[initfanyag nélkil) & visoiylag mereves

Rendezert mikrostruktirik
részben kristilyos miianyagokban

A lapos makromoleklakn] 416, szabilyos
feiépitestl mianyagok esetében a rendezet-

len szerkezetl omledékbol a szl homeér-
séklets intervaluman beldl kerstdlyos tato-
mridryakat tadtalmazo szerkezet alakul b,

Itt a matekulalincok [ényegeben parnuza-
maos elrendezettseglek. A knstdlyasodds
falyarnat soran a gyinik és hasonld zavaro
lncszerkezetek az egyes knsztallitok s26l8-
re szorunak. Emiatt a knsealitok kizott
rendezetien amorf tartomanyok képzod-
nelk. Az ilyen felénitest mianyagok a rese-
bien knstalyos anyagok, mint peéldiul polia-
cetdl, poliamid és a termoplasztikus pali-
orterck (poletiéntereftaldt, polibutignte-
reftaldt ).

A szerkezel kildnbsége fontos hatdssal
vannak a mianyagok tulajdansdgair. Alta-
liban elmondhaie, hagy a részoen knstd-
lyes mbanyagok dtldtszatianol, ki vastag:
sap mellett 1§ opalosak (attetszak), szilér-
dabbak, keméryebbek és szivosabbak,
rriirt ar amo mdanyagak Magyobb @ me-

leg farmatartassdguk, valamint jabb 2z ol

jal, zslrokkal &5 @ vegyszereskel szember

allendlidképasséalil, ezért kevéshe drdi-

myek 2 fesziltsegkamozior. A magas ki

ks nylldstkat haszmalide ki 2 bepatiand

ritesek kialakitasingl vagy aldmetszéseinél

a szerszambal vald kdabasnal A részher

kristdlyos mianydgok. knstilyosodin foks

tobbnyine 30 8560 % kozott van, A ndues

v knstalyospdds fok egy terméicsalddon

Belil

s fokozott hizdszllAndsagot B meray
sépetl (rugalmassagl modulusz),

» oidészerekkel szemben fokozott el
lendllast (esdkken & duzzadis),

= novekyd zand hatdst pazoleal &5 oo
zaxkel szemben,

= ceokkend Otesallosigotl szakadasi
nytilast es dtlatszosdgot, valamint

» fokozddao vetemedesi hajlamar oko?

Feldolgozasi kovetkezmenyek

A részhen krstdlyas miznyagos felmelcgl
téskar vagy lehilteskor a knstdlyos alvacis
hemerseklet tatomanyban oyan laze
meneten haladnak &t arnely az amart md
anyagoknal hidnyzik £z dsszekanosOint
poy kiegészitt noszlkségietiel oladast
vagy ey kiegeszitd homennyiseg £
<4l dermedeskor, Tovdbba a fiziszim:
nél villozlk = slriség. A knstlyos
manyoar @ rrakromolekuins 5
fssrerendezodnek. Ezert ott a =
ayohb, mirt &2 smod tartarmdr;
rilseg csokkengse mialt eristalyosadl
réssben kristdlyos mbanyagoknak v

lag miagas @ feldolgozas zsugarocs i
2:5 % [armarf midanyagok: 0.4-08, !
Efihaz (B0 az | F-0s utozsug wdis, 3
1z amor] mianyagoknd! gyl mratilEg o
jelentkeak. Fzeket a cpampontokdl
sEamgpartaskar £ foldoipogaskar 15 N5
lembe kel vent

A [froccsdnts £7 @[ szamakn:
kristdlyos midanyagok psEteDen "IZ='.' :
hiltdsre van szikségik. hogy Nagy egyedl ¢
hialmzetés és ezzel riwid & cildusiac

2 sz
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sdgokat a formadarabban. Mar [0 K-nal k.
sebb Omledeékhdmérséilel art eredme
nyezhet, hogy a szildrdsig és a nylls ena-
ke 75 36 kai a helyes amledékhdmérsdklat
mellett slért ertékek alatt maradriak Ennek
pleal a nem vagy nem megleleiden megbm-
jesrtett tartomdnyok lehetnel, amelyek a
kesz termék gyenge pontjat képezhetik
Eevishé kntikue az Smledekhdmerséklet-
nek az ajdnlott értékher képest, thbbriyire
coekély mértekl tillépdse. Ha az omiedék-
hémerséklet 10K-val magasabb a kelieté-
nél a formadarab még 95 %-ban nydjtja az
optimdlis tulaidonsdgolat. Ennek oka az,
hogy a mianyag Gmledék még kirosodds
nelkiil visel e magasabb termikus igenybe-
vételt. ugyanaklor a magas hEmerseklet |a-
vitja a folydsi képesseget Ugy, hogy az Om-
ledék nyirdsi igénybevetele befriccsintés
kor kasebb,

Tartozkodasi ido, adaghossz
és homeérsékletprofil

Keveshe nylhvdnvald és emiatt gyakran ke-
vishe veszik figyelembe 2 tartozkodist idd
befolyisat, [Brépp, mivel a tartdzxodasi idd
modosizsa a plasztfikdls egysép ceergje
nélidil aligha lehetséges. Bkdrben a nagyon
kilBnbozd. ajaniett tartdrkoddsi (daket
szarnitasba kell venni, igy a poliacetdiok &
a termoplasztias elasziomereknél kereken
30 perc. mikdzben a poliamidokndl csak
mintegy |0 perc a megengedett tariozka-
das) df. Tavibbd nagyon fontos, nogy 4
1elies tariozkodds (ot vegylk figrelembe.
Ez 2z omledéknek a plasztifikdld hengerben
toltstt Aldadeie mellett a formdcsatomdban
vt tartizkodds idejét s magdban foglalja
Egyedil ez az idS, kedvezitien esetben, a
ciklusidd tBbbszoroset is kiteheti,

12

Pl farmadarmb

100% — T ]
_-"""l:—-—-____\h tuGonesgine:
% % |- : fﬁm@.'ﬂglf F Qb s
= t namitrzekiend
%‘ B0 '
1
i
3 A0% i
E 20% I :
a i
b= (% L | L i [ . 5
20 -1 10 B i - 10 1% 200K
Elvéris az ajdniott Smieddkhomirseiders]
+20°C
- TO0%
0°C
Clsszefligaes

kaze

B

az odopnkel &
o plossnifibed henges

hidtso opaniall hedmersehn

i

|

5 profilis Kizon

~ Adagloker

o= 1'“‘“

A tartdzkodds idére a plasztifikdld egyseg
nagysaganak van a legjelentdsebb befolyd-
sa, & masimdls |Gkettérfogal kinaszndlisd-
nil, tehdt nagy adaglcketng), a tartdzkodas
idd enyegesen révidebb, mint ks adaglo-
ketnél, Ajniott szeket a kilGrbsegeket a
plasztifikdle henper hamérsékletl profilf-
nak bedllitdsaval l=galdbly részben kiegyenl
teni, Ez azt jelenti hogy kis adagloketnel
ermelkedd hamérsékieti profilt kell bealita-
ni, Ezdltal az anyag lassan és kimeletesen
rrielegszik, ami csikkenti a hiosszd (nem ki

sl nebeek

ar dlvciarmdan,
143 visszacnoT st
kiirmpezemdnn,

o tertikodds! dF e
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